
Giltighet
Certifikat enligt SS-EN 287-1:2004 är giltiga i två år 
förutsatt att svetsaren upprätthållit sin kompetens 
och inte gjort uppehåll mer än 6 månader med 
svetsning. Den ansvarige/arbetsgivaren skall på 
certifikatet styrka att kompetensen upprätthållits 
på ett korrekt sätt. Enligt SS-EN 287-1:2004 är kra-
ven följande: 

• Svetsaren skall med rimlig kontinuitet vara syssel­
satt med svetsningsarbete inom området för gäl-
lande certifikat. Avbrott kortare tid än  
6 månader accepteras. 

• Betingelserna för svetsarens arbete skall allmänt 
överensstämma med de tekniska betingelserna 
för svetsarprövningen. 

• Det får inte finnas särskilda skäl att ifrågasätta 
svetsarens skicklighet och kunskap. 

Om något av ovanstående villkor inte uppfylls 
upphör certifikatet att gälla.

Förlängning av giltighet
Certifikatets giltighet får förlängas ytterligare två 
år om: 

• svetsarens produktionssvetsar uppfyller fordrad 
kvalitet.

• protokoll från t ex radiografering, ultraljudprov-
ning eller brytprovning finns arkiverat med svet-
sarens certifikat.

Originalcertifikat för svetsarprövning och prov
ningsprotokoll från 6-månadersperioden innan 
sista giltighetsdagen sänds till Inspecta.

Företagets namn och svetsansvariges namn för 
samtliga 6-månadersförlängningar skall tydligt 
framgå.

Certifieringsorganet förlänger certifikatets 
giltighet med ytterligare två år under förutsätt-
ning att kraven i SS-EN 287-1:2004 är uppfyllda.   
I annat fall måste en ny svetsarprövning ske.

Observera att alla eventuella klagomål riktade 
mot certifikatinnehavaren skall meddelas certifie-
ringsorganet.

För ytterligare information kontakta

Inspecta

Produkt & Personcertifiering

Peter Kihlmark, tel 08-5011 3091

peter.kihlmark@inspecta.com

Prolle Swahn, tel 08-5011 3055

prolle.swahn@inspecta.com

Sofia Eliasson, tel 08-5011 3077

sofia.eliasson@inspecta.com

Kajsa Olsson, tel 08-5011 3368

kajsa.olsson@inspecta.com

Du kan även kontakta någon av våra svetskontrollanter 

på Inspectas lokala kontor. Besök vår hemsida  

www.inspecta.se.
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2-årsförlängning av svetsarprövningsintyg – utförd enligt SS-EN 287-1:2004

Alternativ 1

Provningsprotokoll separat provläggning

• 2 stycken separata provläggningar ska utföras under de 
sista 6 månaderna av intygets giltighet. 

• Provläggningarna ska läggas enligt WPSen på intyget. 
Dock får diameter och godstjocklek ligga inom intygets 
giltighetsområde. 

Alternativ 2

Provningsprotokoll från produktionen

• Protokoll från röntgen-, ultraljud-, makro- och brytprov-
ning av 2 stycken separata svetsar från svetsarens 
produktion under de sista 6 månaderna av intygets 
giltighet. 

• Protokollen ska visa att WPSen på svetsarprövnings-
intyget har följts. Dock får diameter och godstjocklek 
ligga inom intygets giltighetsområde. 

Oförstörande provning

• Märk provbitarna med namn och svetsläge. 
Skicka in provbitarna till Inspecta för provning.

• Ange grundmaterial, tillsatsmaterial och WPS på 
sammanställningslistan.

Oförstörande Provning

• Det ska finnas spårbarhet till den enskilda svetsaren 
på intyget.

Svetsarprövningsintygets 
giltighet förlängs med 2-år

Visste du att det är möjligt att …
Kombinera intyg

•	 SS-EN 287:2004 ger möjlighet att kombinera ytterligare två intyg om t ex endast rör- eller plåt­
dimensionerna skiljer de båda intygen åt. Ett kombinerat intyg ger samma giltighetsområden  
som de två separata intygen var för sig, samt alla mellanliggande dimensioner.

… och att det går att kombinera två …
Svetslägen

•	 Svetslägena H-L045 och J-L045 kan vara ovanliga i produktionen, men den nya standarden anger 
att läge PF + PC ger samma behörighet som H-L045, och PG + PC ger J-L045. 

… samt detta om …
6-månadersförlängningar

•	 Ska skrivas under på originalcertifikatet eller anges i Inspectas internetbaserade tjänst Q3web. 
•	 En svetsare får inte 6-månadersförlänga sina egna intyg. 

Hur gör man för att 2-årsförlänga svetsarprövningsintyg?

Förlängningen av svetsarprövningen kan ske på två sätt, antingen genom förlängning genom en separat provläggning 
eller med provningsprotokoll från produktionen.



2-årsförlängning av svetsarprövningsintyg – utförd enligt SS-EN 287-1:2004

Svetsarprövningens 2 års cykel

Provläggningsdatum:

Svetsarprövningsintyget 
är giltigt i 2 år efter detta 
datum, under förutsättning 
att intyget för 6-månaders- 
förlängningarna är gjorda.

5–7 månader:

Första 6-månaders-
förlängningen ska göras.

11–13 månader:

Andra  6-månaders-
förlängningen ska göras

17–19 månader:

Tredje 6-månaders-
förlängningen ska göras.

24–27 månader:

Underlaget för förläng-
ningen måste finnas hos 
Inspecta, annars måste 
ett nytt prov utföras.

18–24 månader:
Nu får protokoll från 
oförstörande provning på 
svetsar i produktionen 
som utförs användas 
som underlag till 2-års-
förlängningen. 

21 månader:
Nu kan underlaget för 
2-årsförlängningen 
skickas in. Ny giltighets-
tid blir alltid det gamla 
giltighetsdatumet +2 år.

+24 månader:
Giltigheten har gått ut. 
Svetsning av provstycken 
får inte längre utföras. 
Provet måste läggas om.

0 mån +6 mån +12 mån +18 mån +21 mån +24 mån +27 mån

Steg 1 
Provläggning 

  �Svetsa 2 stycken separata provstycken enligt 
den WPS som anges på svetsarprövningsintyget 
innan giltighetstiden gått ut. 

  �Skicka svetsade prover till Inspectas lokala 
kontor (dock ej till kontoret i Stockholm, 
adresserna finns på sista sidan) för oförstö-
rande provning. Glöm inte att märka proverna 
med namn och svetsläge samt att skicka med 
sammanställningslistan. 

Steg 2 
Skicka in underlaget till 2-årsförlängningen

  �Fyll i ansökan om 2-årsförlängning.  
OBS! En ansökan gäller för företagets samt-
liga förlängningar och skrivs under av behörig 
person på företaget.

  �Originalintygen med alla 6-månaders
förlängningarna ska vara ifyllda, alternativt  
alla 6-månadersförlängningar ifyllda i Q3web.   

  �Om fotografi önskas skickas detta med namn 
och födelsedatum på baksidan.

  �Bifoga provningsprotokoll med spårbarhet till 
aktuell svetsare. 

  �Skicka med en kopia på den WPS som använts.

Checklista för 2-årsförlängning av svetsarprövningsintyg

Underlaget skickas till:

Inspecta Sweden AB, Att: Anna Mäkinen, Box 30100, 104 25 Stockholm eller till din lokala intygsutfärdare.



Inspecta är Nordens ledande inspektionsföretag med verksamhet i Sverige, Finland, Norge 
och Baltikum. Av koncernens totalt 1200 anställda arbetar cirka 550 personer på något 
av våra 20 kontor i Sverige.Vi erbjuder tjänster inom besiktning, provning, produkt- och 
personcertifiering, konsulting och rådgivning samt utbildning. Vi hjälper våra kunder att  
minska risken för person- och miljöskador samt nå högre tillgänglighet och kvalitet.

Inspecta  Box 30100  104 25 Stockholm  Lindhagensterrassen 1  
Tel 08-5011 3000  Fax 08-5011 3001  www.inspecta.com 

För mer information kontakta någon av våra svetskontrollanter  
vid nedanstående kontor.

Falun
Tel 08-5011 3550
Fax 08-5011 3551 

Gävle
Tel 08-5011 3900 
Fax 08-5011 3901

Göteborg
Tel 08-5011 3400
Fax 08-5011 3401 

Jönköping
Tel 08-5011 3800 
Fax 08-5011 3801

Karlstad 
Tel 08-5011 3650
Fax 08-5011 3651

Luleå
Tel 08-5011 3750
Fax 08-5011 3751

Malmö
Tel 08-5011 3200
Fax 08-5011 3201

Mörrum
Tel 08-5011 3200 
Fax 08-5011 3201

Norrköping
Tel 08-5011 3270
Fax 08-5011 3271

Skellefteå
Tel 08-5011 3750
Fax 08-5011 3752

Skövde
Tel 08-5011 3800 
Fax 08-5011 3801

Stockholm
Tel 08-5011 3000
Fax 08-5011 3001 

Sundsvall
Tel 08-5011 3300
Fax 08-5011 3301

Täby
Tel 08-5011 3100 
Fax 08-5011 3101

Uddevalla
Tel 08-5011 3850
Fax 08-5011 3852

Vänersborg
Tel 08-5011 3850
Fax 08-5011 3851

Västerås
Tel 08-5011 3700
Fax 08-5011 3701

Växjö
Tel 08-5011 3600
Fax 08-5011 3601

Örebro 
Tel 08-5011 3950 
Fax 08-5011 3951 

Örnsköldsvik
Tel 08-5011 3300
Fax 08-5011 3303

Östersund
Tel 08-5011 3300
Fax 08-5011 3302

Adresserna till våra kontor hittar ni på vår hemsida www.inspecta.se.
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